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ILI - Low friction (system niskiego tarcia) (. ¥ ]

Minimalne tarcie | maksymalna produkcja

System LF “Low Friction” odnosi sie do bardzo niskiego tarcia, kiére powstaje miedzy pniem drzewa
a gtowicg harwestera wyposazong w ten ukfad.

LF minimalizuje tarcie podczas pracy rolek, maksymalizujgc wydajnos¢ i produkcje gtowicy. Niskie tarcie
minimalizuje rowniez uszkodzenia pnia drzewa, zuzycie gtowicy i zuzycie paliwa.

Gtowice harwesterowe LF majg niewielkg wage w stosunku do ich wymiaréw, a ich zwarta konstrukcja

oznacza, ze mozna nimi fatwo manewrowaé¢ w gestych drzewostanach. LF obejmuje cztery inteligentne
systemy, ktére pomagajg zminimalizowac tarcie i zmaksymalizowa¢ produkcje.
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- Low friction

1 . Proporcjonalnie famane rolki podajgce oznaczajg, ze
gdy gtowica jest catkowicie otwarta (przy
maksymalnym rozmiarze drzewa), rolki podajgce
zapewniajg maksymalny kat i site posuwu w stosunku
do pnia drzewa. Im wiekszy pien, tym wieksza sita
posuwu. Oznacza to, ze glowica szybko i fatwo

przesuwa pien, co z kolei zwigksza produkcje.

(Patent SP)

2. Cisnienie proporcjonalne oznacza, ze gtowica
automatycznie dostosowuje sie do $rednicy pnia.
Minimalizuje to zaréwno zuzycie energii, jak i
zuzycie konstrukcji. R6zne ustawienia dla réoznych
typéw drzew zwiekszajg produkcje i minimalizujg

uszkodzenia pnia.

3. LogHold jest dalszym rozwinigciem proporcjonalnego docisku i oznacza, ze nacisk noza okrzesujgcego na ktode
mozna zmniejszy¢ bez ryzyka jej upuszczenia. Jesli kloda ma wtasnie wypasc¢, funkcja Log-Hold reguluje site
docisku noza, dzieki czemu pien jest utrzymywany we witasciwej pozycji. W systemie sterowania ustawia sie
wartosé, o jakg moze wzrosng¢ s$rednica kiody, zanim LogHold podejmie dziatanie. Funkcja nie wymaga

stosowania zadnych dodatkowych czujnikéw.

(Patent SP)

4_ Noze okrzesujgce sg odlewane ze stali 0 wysokiej
wytrzymatosci i wyposazone w dtugie krawedzie
tngce. Oznacza to, ze odziomki sg odcinane, a nie
odfamywane. Minimalizuje to tarcie podczas

okrzesywania i umozliwia fatwe przesuwania pnia.

Podsumowanie:

Zasada LF zapewnia naszym gfowicom
najwyzsze mozliwe osiggi, a nasi klienci
0siggajg najwyzszg mozliwg wydajnosé
produkcji.




- mata ale potezna gtowica harwesterowa

SP 461 LF to bardzo szybka, zwinna i wydajna gtowica harwesterowa. Zostata zaprojektowana zgodnie
z zasadg niskiego tarcia SP zapewniajgcg maksymalng wydajnos¢ pracy. SP 461 LF doskonale nadaje sie
do pracy zaréwno na srednich harwesterach trzebiezowych o duzym zasiegu zurawia, jak i na mniejszych
maszynach.

Szybki posuw w potaczeniu z niewielkg wagg i bardzo matymi wymiarami zapewnia najwyzszg wydajnos¢
nawet w przypadku bardzo gestych drzewostanéw. Przy mniejszych $rednicach inteligentne patenty SP
LogHold i proporcjonalne kgtowe rolki posuwu zapewniajg SP 461 LF imponujgce wiasciwosci i wydajnosc.
SP 461 LF jest pod kazdym wzgledem potezng matg gtowicg harwesterowa.

Model SP 461 LF osigga najwyzszg wydajnos¢ na drzewostanach o $rednicach drzew 10 - 25 cm, ale dzieki
zasadzie LF moze rowniez wydajnie pracowaé¢ w drzewostanach o wiekszych $rednicach drzew.

2

Jestes pod presjg czasu, gest drzewsfan? Nie mai problemu; SP 461 LF to kompletna, lekka gtowica

harwesterowa, ktora dzi
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ata szybko i sprawnie z najwyzszg wydajnoscia.
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SP 461 LF to $wietha mata glowica harwesterowa, ktéra dzieki ~Kompaktowa i elastyczna konstrukcja
zasadzie LF tnie drzewa o roznych $rednicach. Sp461 zapewnia idealne wiasciwosci do

szybkiego i wydajnego ciecia wielu drzew.
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5[@ 4@ﬂ ILIF - Szczegoty

Ptywajgcy néz gorny zapewnia doskonate Trzy ruchome noze okrzesujgce sg odlewane ze
okrzesywanie, mniejsze tarcie oraz tatwiejszg stali o wysokiej wytrzymatosci, aby zapewnic
obrébke uszkodzonych pni. Odlew ze stali o najlepsza trwato$¢. Gorne i dolne noze majg dla

wysokiej wytrzymatosci i trwatosci. siebie wyjatkowy promien, co zapewnia absolutny

perfekcyjny wynik okrzesywania od 30 do 350 mm.

Opcja pakietowania Multi-Tree
zintegrowana jest z zawiesiem gtowicy,
Co zapewnia trwatg, zwartg i elastyczng
konstrukcje.

Do budowy ramy uzyto mozliwie
najlepsze materiaty. Czesci ramy
bezposrednio stykajace sie z
ktodg wykonane sg z materiatu
odpornego na Scieranie, ktory
zapewnia najdiuzszg zywotnosc.
Y i — Prosta konstrukcja

[ > Sn.N
- - — - ramy bez delikatnych
E A elementéw zapobiega
- e zuzyciu i awariom.
—

Opatentowana przez SP,
proporcjonalna rotacja rolek
zapewnia tym wiekszg site posuwu,
im wiekszy pien w celu
zminimalizowania tarcia i

Aby uzyskac optymalng wydajnosé, SP
461 LF jest standardowo wyposazony w
sterowanie nozem seatate. To sprawia,
ze na przykfad przetwarzanie zepsutych
drzew oraz cofanie drzew o duzej
srednicy jest tatwym zadaniem.

Rolki SP 461 LF napedzane sg przez
silne hydromotory ttokowe, znane z
wysokiego momentu obrotowego i
jakosci. Ramiona rolek sg odlewane
ze stali o wysokiej wytrzymatosci, aby
zapewni¢ najlepszg trwatosc.

Koto pomiaru dtugosci jest kontrolowane przez

. . . . silny i szybki sitownik. W potaczeniu z obszernym
Dolny n6z okrzesujacy jest zintegrowany w zakresem ruchu ramienia kota zapewnia to

obudowie pity i pomaga w odwzorowaniu doskonate wyniki pomiaréw réwniez na

dolnej czgsci drzewa podczas wybrzuszonych i nieréwnych pniach.
pozycjonowania na nim gtowicy.
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Ruchomy blok akumulacyjny minimalizuje zuzycie =~ Wszystkie funkcje gtowic harwesterowych sg
zaréwno wezy zasilajgcych, jak i zespotu zintegrowane w jednym kompaktowym zespole

Zaworow. zaworowym dla zminimalizowania ilosci wezy.
Doskonale wyregulowana hydraulika dziata bardzo
) ) wydajnie przy minimalnych stratach. W potgczeniu z
System znakowania kolorami zasada LF czyni to SP 461 LF bardzo szybkim i
SUPERMARK to jedna z wielu tatwym w obstudze narzedziem o niezréwnanej
inteligentnych opciji. Zbiorniki koloréw wydajnosci.

rozmieszczono strategicznie dla
zachowania najlepszej
funkcjonalnosci i ochrony. zu®

Gtéwna pokrywa jest
mocowana ha zawiasach,

niezawodnosci i
zminimalizowania
potrzeby konserwaciji.

! . § : aby zapewni¢ szybka i fatwg
&N =3 2 ! obstuge. Dopasowany kroj
w1 \" il \ zapobiega zabrudzeniom i
E. b \‘ iR przenikaniu $niegu.
\\;' ““‘ ¢ \"- -?
X \“\ N 1‘ \ £ . ERNNS
Zastosowano szpilki 10N m
typu ekspander dla ' JAAN
maksymalnej / \ , L

Wytrzymata i mocna pita
SUPERCUT100 posiada
zintegrowane smarowanie tancucha i
automatyczne jego napinanie.
Unikalna konstrukcja kota
tahcuchowego zapewnia wysoka moc
przez caty cykl ciecia. W potgczeniu z
SP QuickCut uzyskano optymalny . . ] o
czas cigcia i zminimalizowane ryzyko Noze okrzesujace sg wyposazone w diugie i
pekniec. doskona_le zaprOJektowape k_rawedzp tnace. _
Zapewnia to gtadkie odcinanie zamiast odrywania.
Minimalizuje to tarcie podczas posuwu i daje
doskonate efekty okrzesywania.

Pomiar srednicy oparty jest o gérne noze
okrzesujgce z zachowaniem wysokiej
doktadnosci. Enkodery srednicy sg
dobrze zabezpieczone w szczelnych
obudowach, aby zapewni¢ ich minimalne
zuzycie i najdtuzszg zywotnosé.

Ramiona rolek sg wyposazone w wytrzymate piyty
ochronne armatury hydraulicznej, ktére zapewniajg
mniejsze zuzycie i przestoje w pracy.



Dane techniczne | zalecenia

Hydraulika

Min. wydajnos$¢ pompy harwestera 185 I/min
Zalecane cisnienie robocze 23 - 25 MPa
Posuw

Proporcjonalne cisnienie docisku rolek posuwu, indywidualne ustawienia dla réznych gatunkéw sortymentu dla
uzyskania optymalnej wydajnosci.

Hydromotory rolek 398, 450 cm?
Max otwarcie rolek 420 mm
Max sita posuwu rolek 20 kN
Predkos¢ posuwu 5m/s
Proporcjonalne cisnienie zasilania Tak
Ciecie

SuperCut 100 jest bardzo mocnym i wydajnym systemem pity ze zintegrowanym smarowaniem i automatycznym
napinaniem fancucha. Wraz z systemem QuickCut zapewnia zoptymalizowane cigcie i zminimalizowane ryzyko peknigc.

Srednica ciecia 530 mm

Predkos¢ fancucha 40 m/s

Hydromotor pity 20 cc

System pity Automatyczny - SuperCut 100
System QuickCut Tak

Okrzesywanie
Noze okrzesujgce sg wyposazone w diugie i doskonale zaprojektowane krawedzie tngce. Zapewnia to
gtadkie odcinanie zamiast odrywania. Minimalizuje to tarcie i daje doskonaty efekt okrzesywania.

llos¢ ruchomych nozy 4 wraz z nozem gérnym
Noze state 1

Min. Srednica okrzesywania 30 mm

Srednica krzesania przy petnym pokryciu nozy 350 mm

Cisdnienie proporcjonalne Tak

System LogHold Tak

Indywidualne sterowanie nozami Tak

Wymiary i waga
Dzieki kompaktowym wymiarom i niewielkiej wadze model SP 461 LF doskonale nadaje sie do trzebiezy
w gestych drzewostanach.

Szerokosé zamknietej gtowicy 850 mm
Szerokos¢ otwartej glowicy 1130 mm
Wysokos¢ 1230 mm
Waga 726 kg
Zalecenia

Harwestery

SP 461 LF mozna zamontowaé na wielu réznych harwesterach, takich jak konwencjonalne kotowe maszyny
lesne jak i maszyny ggsienicowe. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, skontaktuj sie z najblizszym dealerem
lub personelem SP.

Tree sizes
Optymalne $rednice spd*® 10-25cm
Max. zalecana $rednia spd* 35cm

* Srednica pnia drzewa - zmierzona na wysokoséci 1,3 m od gruntu.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji i bez powiadomienia. Przedstawione gtowice harwesteréw mogg by¢ wyposazone w opcjonalne
elementy. Wszystkie wymiary i wartosci sg przyblizone i odnosza si¢ do standardowej gtowicy.



Akcesoria | wyposazenie

Gtowice SP 461 LF standardowo zawierajg w wiele opcji wyposazenia. Istnieje jednak wiele réznych
akcesoriow, aby zoptymalizowa¢ gtowice harwestera dla roznych potrzeb i warunkéw ciecia. Najczesciej

uzywane akcesoria opisano ponizej.

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji o akcesoriach, skontaktuj sie z najblizszym dealerem lub SP Maskiner.

Znakowanie kolorami SUPERMARK

System utatwia prace, gdy asortyment jest trudny do
odréznienia gotym okiem. Kiedy pita przecina pien,
SUPERMARK wyznacza koniec, natryskujagc strumien
farby na obcietym koncu. System ten jest niezawodny i
dobrze przetestowany.

Osprzet do pakietowania

Wysokowydajny osprzet dla drzewostanéw o matej
srednicy. Przy jego uzyciu mozna cigé i zebra¢ kilka pni
przed ich rbwnomiernym przetworzeniem. Wyposazenie
do pakietowania zintegrowane jest z ramg pochylania,
co zapewnia trwata, zwartg i elastyczng konstrukcje.

Obudowa pity typu ICE
Specjalnie zaprojektowana pita, aby utatwi¢ wycinke
na obszarach pokrytych duzym sniegiem.

Rolki
Ro&zne typy rolek posuwu dla wielu gatunkéw
drzew i warunkéw pracy.

Moipu Finnskog Skeleton

Kompletne systemy pomiaru i sterowania

Na maszynach wyposazonych w jeden z ponizszych
systemow sterowania mozna zainstalowaé kompletny
uktad pomiarowo-sterujgcy gtowic harwesterowych
SP:

Dasa5 Bucking - Dasa5 Bucking Prio - Dasab
Bucking Prio C - Dasa Forester - Technion

Opcje systeméw pomiarowych i sterowania:

SP 461 LF moze byé wyposazony w urzgdzenia do
instalacji z nastepujgcymi systemami pomiarowo-
kontrolnymi: Dasa4 dxPC - Dasa4Compact - Dasa 5
- Dasa Forester Motomit IT - Motomit PC

JohnDeere Timbermatic 300/3000 / HO9
Technomatic - Technion

Inne opcje:

Rotatory — hamulce zawiesia — joysticki — zestawy czesci zamiennych — sekcja rotatora na bloku -

noze Contorta — ostony rolek posuwu



Przedstawiciel: ForTech Serwis
®

ForTech Serwis
ul. Marysinska 3, 95-020 Kraszew

tel.: +48 42 212 30 71,
+48 607 543 738; +48 531 502 040

e-mail: fortechserwis@fortechserwis.pl

SP Maskiner i Ljungby AB | Box 870 | SE 341 18 Ljungby | SWEDEN
Tel: +46 372 253 50 | Fax: +46 372 253 59
inffo@spmaskiner.se | www.spmaskiner.se
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